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Préambule 
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https://slovnik.seznam.cz/fr-cz/?q=ch%C3%A2ssis
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Marquage de s®curit® sur la machine
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https://slovnik.seznam.cz/fr-cz/?q=de
https://slovnik.seznam.cz/fr-cz/?q=cette
https://slovnik.seznam.cz/fr-cz/?q=fa%C3%A7on
https://slovnik.seznam.cz/fr-cz/?q=de
https://slovnik.seznam.cz/fr-cz/?q=d%C3%A9tention
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Ç Selon la forme des copeaux vous pouvez remarquer que les 



 

 

 



 

 

 







 

 

 

43 





 

 

 



 

 

 

46 



 





 

 

 

49 

x 





 

 

 

51 

UsuUH�PD[��DII�WDJH�GHV�FRXSDQWV�GX�FRXWHDX 

 

 

L’affûtage des couteaux ne peut se faire que de façon limitée 

jusqu’à la 

distance minimale  85 mm de l’extrémité du coupant de l’axe du boulon de 

fixation, soit 95 mm. La distance de l’extrémité du coupant d’un couteau 

neuf est de 16 mm (voir la fig.). 

  

R®glage du broyage 
3RXU�OH�WUDYDLO�FRUUHFW�GX�GLVSRVLWLI�EUR\HXU�LO�IDXW�ELHQ�UpJOHU�OD�IHQWH�HQWUH�OH�

couteau et le contre-FRXWHDX��&HWWH�GLVWDQFH�GRLW�rWUH�FRQWU{OpH�DSUqV�O¶LQVWDOODWLRQ�

GHV�FRXWHDX[�DII�WpV��SD
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couteau contre-couteau 

3RXU�OH�WUDYDLO�FRUUHFW�GX�GLVSRVLWLI�EUR\HXU�LO�IDXW�ELHQ�UpJOHU�OD�IHQWH�HQWUH�OH 

couteau et le contre-
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FRXWHDX�pWDLW���j���5 mm., puis serrer la vis de fixation de la lame correctement 

un couple de 300 Nm. La vis de fixation a un filetage M16 x 1,5 et doit avoir 

la classe de résistance 10.9. 

 

Sous la lame écrous de montage ne doit être utilisé pad classique. 

Les ressorts de d
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